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浸渍纸层压木质地板的吸水性检测方法探讨

徐漫平，于海霞，方崇荣，郭飞燕
(浙江省秫产品质量检测站，浙江杭州310023)

摘要： 随机抽取10批次浸渍纸层压木质地板为试材，按照GB／T 18102-2007、GB／T 17657—1999，分别检测其吸水厚

度膨胀率(TS)、吸水率(WA)的变化特性。结果表明：所有试样的TS均在浸泡96 h时达到平衡，之后TS变化甚微；

对TS不同的试样，其WA达到平衡饱和状态所需时间相差甚远，试样的TS和WA无直接对应关系。建议标准应将

试样的TS浸泡时间延长至96 h，并增加WA的检测，更为可靠。
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浸渍纸层压木质地板，商品名称为强化木地板，

自1995年进入我国市场以来，因其易于清理、耐磨、

耐冲击和耐重压，抗腐蚀、抗酸碱、防白蚁、防潮和防

膨胀，木质感强，受到消费者的欢迎，得到了迅速发

展，2012年销量达2．11亿m2，占各种木地板销售总

量的56％[1]。由于强化木地板的基材为高密度纤维

板，在潮湿环境中使用或者不慎水浸时，容易发生板

边缘膨胀，甚至分层鼓泡而影响其使用。

地板的吸水厚度膨胀率(TS)和吸水率(WA)是

反映产品耐水性能的重要指标，亦是影响产品尺寸稳

定性和强度的重要因素[2。4]。目前现行的强化木地板

国家标准GB／T 18102—2007{浸渍纸层压木质地板》，

引用了欧洲标准EN 13329—2006《Laminate floor

coverings—elements with a surface layer based on

aminoplastic thermosetting resinS-specifications，

requirements and test methods))而制定，标准规定，

测定试件在pH值为7土1，温度为(20±2)℃的水中
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浸泡24 h后的厚度膨胀率，但无法反映浸渍时间长

于24 h后，强化木地板的耐水性能变化。

因此，为深入研究强化木地板的吸水性能，笔者

在市场上随机选取10个批次的强化木地板产品作为

试样，将浸泡时间延长至336 h(14 d)，探究其吸水厚

度膨胀率和吸水率的变化规律，以期为强化木地板质

量的客观评价及完善检测标准，提供技术依据。

l材料与方法

1．1试验材料

强化木地板，市场上随机抽取并购买，厚度

12 mm，每批次地板为一组，共10组，依次编号为

D1～D10。

1．2检测方法

1)TS参照GB／T 18102-2007((浸渍纸层压木

质地板》，沿试样长度、宽度方向，分别截取规格(长×

宽)150 ram×50 mm的试件各1块，若地板宽度小于

150 mm，则按照实际宽度进行截取。试件在pH值

为7±1，(20土2)℃的水中浸渍一定时间后，进行测

量并计算。以各组6个测点数据的平均值作为检测

结果。
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2)WA参照GB／T 17657-1999《人造板及饰面

人造板理化性能试验方法》进行检测。以2个试样的

平均值作为检测结果。

分别在浸泡2、4、8、24、48、72、96、168、216、

336 h时取出试件，擦去表面附着水，在10 min内完

成厚度及质量测定。

2结果与分析

2．1 TS的变化规律

随浸泡时问延长，试样TS的变化趋势见图1。
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图1试样吸水厚度膨胀率随浸泡时间延长的变化规律

由图1可见，由于所选地板试样的原料、加工工

艺等不同，达到平衡状态时，各组试样的TS值差异

较大[51；但10组强化木地板试样的TS变化规律基

本一致，即在48 h之前增长迅速，48～96 h增速逐渐

变缓，到96 h时基本达到平衡，96～336 h之间，TS

变化甚微。

分析原因，在浸泡前96 h，试样边缘含水率高于

内部含水率，形成了外高内低的含水率梯度，此时试

样边缘的水分压力大于内部的水分压力，所以吸水速

度较快，表现为纤维膨胀进而试样厚度增加。随着浸

泡时间的延长，含水率梯度逐渐降低，在浸泡96 h

时，试样边缘已达到饱和吸水膨胀状态，其尺寸不再

随含水率增加发生变化。

2．2 WA的变化规律

图2为试样WA随浸泡时间延长的变化规律。

图2显示，TS较小的试样，其WA变化规律与

其TS基本一致，即在96 h基本达到饱和状态；而TS

较大的试样，在96 h后吸水率仍保持持续增长趋势，

图2试样吸水率随浸泡时间延长的变化规律

直至336 h仍未达到平衡。

强化木地板吸水是个漫长的过程，对比图1和图

2发现，吸水率较大的试样组D1、D2、D3、D4和D5，其

TS反而较小，这些样品的边缘与中心的厚度差异较

大；对于TS较大的试样，在浸泡96 h后，其WA与TS

则无明显对应关系。原因可能是试样产品所用的原料

(树种)不同，而导致其吸收水分的能力不同，亦与胶黏

剂种类、防水剂用量和生产工艺不同有关。

3结论

1)强化木地板试样的TS，约在96 h达到平衡

状态，建议在相关标准修订时，将试样浸渍时间延长

至96 h，以更科学、准确地判定试样的TS。

2)针对吸水厚度膨胀率和吸水率间不存在对应

关系，为更科学评定强化木地板的吸水性能，要综合

考虑其吸水厚度膨胀率与吸水率。建议生产企业增

加地板产品吸水率的检测，作为参考项目，以更全面

地控制强化木地板的耐水性能，确保产品质量。
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